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Bedrijfsbezoek 26 juni 2001, 

Verslaggever:  Martin Van Merris (Tractebel)
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Een frisdrank in het bedrijfsrestaurant van Fabricom Piping was meer dan een welkom op deze warme lenteavond.

Na het verwelkomingswoordje van de voorzitter, startte dit bedrijfsbezoek met een voorstelling en een technische uiteenzetting door de heren Luc Parmentier, Francis Ide, Christiaan De Pré en Dominique De Roeck.

Fabricom en de met haar verbonden ondernemingen (onder andere GTI en Sulzer Infra als laatste aanwinsten) maken deel uit van de Fabricom Groep (wereldwijd 28.000 medewerkers - omzet 3.137 miljoen EUR), een filiaal van Tractebel, en zijn belast met de realisatie van technische installaties.

De activiteiten van Fabricom zijn verdeeld in drie Business Units :

· Fabricom Mechanical : grote en middelgrote projecten in piping en mechanische constructies (11 werkplaatsen en 2 modulaire prefabricatiesites). In het bijzonder voor de petrochemische-, de petroleum- en energiesector.

· Fabricom Electrical : realisatie van hoogspanningsnetten, elektrische installaties, industriële instrumentatie, elektro-technische infrastructuurwerken, procescontrole- en telecommunicatiesystemen.

· Fabricom Systems : turnkey projecten in automatisering, assemblage en logistieke technologie, voor de industrie, luchthavens en andere sectoren.

Te Grimbergen heeft Fabricom Mechanical een werkplaats uitgerust met geavanceerde productiemiddelen waar men opslagtanks, skid mounted eenheden, drukvaten, kolommen, reactoren en warmtewisselaars op maat bouwt.  Daarnaast prefabriceren ze er onder andere ook heavy wall pijpen, loop reactoren en slug catchers.

Bijzonder is de installatie voor de inductie'bending' van pijpen.  De concentratie aan buigmachines in de werkplaats te Grimbergen (4 in totaal) is de grootste ter wereld.  Men kan er pijpen buigen met een diameter van 2” tot 66”, met een wanddikte van 3 tot 150 mm en met buigstralen gaande van 1,5D tot oneindig. 
Elke buigmachine bestaat voornamelijk uit vier basiscomponenten : een frame, een buigarm, een inductiering en een koelring.  De gewenste buigstraal wordt ingesteld aan de hand van het klemsysteem, verplaatsbaar op de buigarm, en het frame, verplaatsbaar opgesteld op rails.

Door middel van de inductiering wordt een pijpsegment lokaal verhit tot 700 à 1150°C (afhankelijk van staalsoort).  Het einde van de pijp wordt vanop het frame geduwd met een constante snelheid (meestal rond 50 mm/min.).  Aangezien de buigarm een vast draaipunt heeft en de pijp geklemd is op deze arm, is de pijp verplicht een draaibeweging uit te voeren (buigmoment op verhitte zone). In een continue beweging wordt het materiaal ter hoogte van de inductiering verhit,vervormd en vervolgens weer afgekoeld met lucht of water.
Om hardheid en interne spanningen te verminderen ondergaan de meeste gebogen pijpen (afhankelijk van samenstelling) achteraf een warmtebehandeling.

De aan te wenden productieparameters (buigtemperatuur, buigsnelheid, koelmedium/-snelheid en warmtenabehandeling) hangen af van de afmetingen (diameter/wanddikte) en de chemische samenstelling van de basispijpen.  Deze parameters worden beschreven in de zogenaamde “MPS” of Manufacturing Procedure Specification en bevestigd aan de hand van een kwalificatie “proefbocht”.

Belangrijke zaken tijdens het buigproces zijn de wanddiktevermindering aan extrados en de ovalisering van de pijpen.  Door de opgebouwde knowhow is Fabricom in staat om voor beide verschijnselen onder de opgelegde grenzen te blijven.  In bepaalde gevallen is het bijvoorbeeld niet nodig om een overdikte te voorzien indien men buigt met een buigstraal groter of gelijk aan 3D.

Gebruikelijke NDO op de bochten zijn visuele controle (golving van de wand), dimensionele controle (meting van de buighoek en “out-of roundness/squareness/planeness”, wanddiktemetingen op de extrados en ovaliteitsmetingen), US-onderzoek van de extrados/intrados en van de lasnaad bij gelaste pijpen en magnetisch/pentrant onderzoek van de extrados/intrados.

Om een en ander te verduidelijken werd het volledige buigproces “live” gedemonstreerd tijdens het geleid bezoek aan de werkplaats.  Tijdens dit bezoek werd er een andere specialiteit opgemerkt, namelijk het warm extruderen van aftakkingen van buiswanden om zo verbindingen zonder hoeklas te verkrijgen.

Als afsluiter van dit bedrijfsbezoek werd na de Kempische koffietafel in de Tommenmolen door de heer Dominique De Roeck een lezing gegeven over “weldless” pipe spools.  Fabricom ontwikkelde een techniek om 1,5D-bochten, de zogenaamde commerciële bochten, te produceren via inductief buigen, als alternatief voor de veel gebruikte lasbocht in de procesindustrie.

Deze werkplaatstechniek wordt thans aangewend in de prefab van pipe spools en heeft als voornaamste voordelen 

· een grotere ontwerpflexibiliteit (men kan gelijk welke buighoek en -straal aanwenden),

· een kleinere fabricagetijd (men hoeft niet te wachten op vormstukken om de productie aan te vangen),

· een lagere materiaalopvolgingskost en

een lagere fabricagekost (eliminatie van lasnaden door aanwending van inductief gebogen spools). 

In een documentatie werden de technische gegevens en calculatievoorbeelden overzichtelijk samengevat.

In de avondzon werden de technische hoogstandjes overgoten met de mooie omgeving van de Tommenmolen en de gepaste dranken.  Hartelijke dank aan de organisatoren.

Aanwezig: Ive Leroy(BV2),  Frank Moerman (VIK SG Voeding), Jean Van Lerberghe (Elra), Roger Van de Peer (Argosy), Patricia Allemeersch (Argosy), Griet Van Laethem (Apragaz ) GuyBorgions (Vink), Marc Boterdaele (TIB), Adam Charrington (Tractebel Industry Engineering) Willy Corstjens (Temco), Marc De Bock, Etienne De Jonghe (CIP), A; D’Hooghe (BIL), Hans Heirman (Compaqnet), Iris Helpers (Vigotec), Edouard Hemels Hydro Belgium), Karel Hemmerechts (Hydro Belgium), Patrick Hermans (Hydro Belgium), Peter Lochs (Temco), Stephane Maroye (Tractebel Industry Engineering), André Meeuws (Distrigas), Maaike Mertens (Temco), Geert Putseys (Hydro Belgium), Theo Reyntjens (Apragaz), Stéphine (Solvay Polyolefins Europe), Martin Van Merris (Tractebel Industry Engineering), Luc Van Vossole (Go Vadeb-Witzenmann), Alfons Vanherck (Lauer), Paul Vercauteren (Apragaz), Luc Vereecken (Creon), Frans Vos (AIB_Vinçotte),
Verontschuldigd: Charles Avonds (Coppée Courtoy)
2. In de Pijplijn 

- dinsdag 18 september 2001
Thermische Olie Installaties  (Zie Affiche) 

- donderdag 11 oktober 2001
Flensverbindingen van Pijpleidingen, 


Studiedag van 8u.30 tot 16u.30 u. 


Congrescentrum Ter Delft Ekeren


Inlichting: Ria Brughmans VIK.


Strengere milieunormen vereisen voor gevaarlijke en giftige stoffen, dichte verbindingen. In het kader van een verenigd Europa werden een aantal landelijke normen op elkaar afgestemd en omgevormd tot EN-normen (prEN 1591 …). Materialen, flensverbindingselementen, alsook de berekeningsmethoden werden aangepast. Ervaringen in een groot chemisch bedrijf. Een leidraad door praktische informatie en raadgevingen, met standenbezoek en persoonlijke contacten.


Medewerking: Leo Geeraerts (BASF Antwerpen NV) , Sandy Van den Broeck (Frenzelit), Steven Hardewyn (Gore), Patrick De Letter (Kempchen), Jan Van Ranst (Combori), Peter Janssens (Atlas Copco).

- dinsdag 16 oktober 2001
Elasticiteit Rekenmethodes


Pijpleidingcafé om 20 u. in het VIK-huis Wommelgem.


In het café is iedereen welkom, voor een informele babbel. 


We houden er wel een thema op na. Mogelijk volgt hieruit een concept voor een activiteit.

- donderdag 15 november 2001 
Pijpleidingen en Ondersteuningen

Presentatie van 20 tot 22 u. VIK-huis.


Guy Kerkhofs (Philips Turnhout)


Op basis van zijn proefschrift wordt dieper ingegaan op de behandelde


delen, als de overspanning, isolatie en hulpconstructies.
3. Startvergadering
Volgende thema’s worden verder in een concept gegoten in een startvergadering. Hier worden degenen verwacht welke een taak opzich kunnen nemen en een bijdrage kunnen leveren aan het concept. De vergadering sluit ongeveer aan op de normale werktijd en er worden broodjes voorzien. De deelnemers beschikken over een e-mail-adres en melden zich vooraf aan.
Het resultaat van een startvergadering is: het bepalen van mogelijke titels, de verantwoording , de doelgroep, een programma met de te bespreken onderwerpen, eventueel met mogelijke sprekers, een voorstel van plaats en datum, een samenstelling van het team, de mijlpalen, een korte taakverdeling, en een datum voor een volgende samenkomst. 

- dinsdag 16 oktober 2001
Studiegroep Kernvergadering van 19.00 tot 20 u. VIK-huis.

- donderdag 25 oktober 2001
Het manueel isometrische tekenen van pijpleidingen

Startvergadering van 18 tot 19.30 u. in het VIK-huis Wommelgem.


Vooraf aanmelden per e-mail.


Door de invoering van CAD-tekeningen in de opleidingen is het manueel 


tekenen sterk in verdrukking gekomen. Nochtans is de isoschets, zowel 


bij het ontwerpen als bij het opstandhouden, de hoeksteen in de 


installatiedocumentatie. Zowel de procesman, welke meldingen moet 


opstellen, de onderhoudsman, de arbeidsvoorbereider, welke de nodige 


voorzieningen moet  weergeven, als de ontwerper, voor de nodige 


gegevensverzameling, zijn gebaat met een accurate iso-schetsmethode 


en de systematiek welke hoort bij een pijpleidingdocumentatie. Hierover 


wordt een zaterdagcursus over 3 voormiddagen gepland in het voorjaar 


2002. 


Medewerking: Marc Corrynen (Argosy), Freddy De Haes (Hogeschool 


Antwerpen), Charles Avondts (Coppée-Courtoys Antwerpen).

- donderdag 18 oktober 2001
Help, het bedrijf groeit!


Startvergadering van 18 tot 19.30 u. in het VIK-huis Wommelgem.


Aanmelden per e-mail.


Dirk  Van Herck van de studiegroep Kunststoffen, stelt voor om met alle 


anderen studiegroepen een multi-disciplinaire studiedag te organiseren in 


het voorjaar 2002 (februari-maart). 


Er is al medewerking toegezegd door Pieter Billiet, voor een  


sprinklerinstallatie. Zeker zijn er nog meer onderwerpen die hierin aan bod


kunnen komen vb. VLAREM, Veiligheid, lawaai, milieuvergunningen,


projectmanagement.

4. Cursus 
VIK-Cursus Pijpleidingen (Piping & Engineering)

Waar : VIK-huis Wommelgem
Wanneer : Op donderdag van 19 u. tot 22 u. op: 04.10 - 11.10 - 18.10 - 25.10 - 08.11 - 15.11 - 22.11 - 29.11.01
Docenten : Jan Van Regemortel, e.a. medewerkers van BASF Antwerpen

Deelname ex.BTW: Volledige cursus: 26.500 BEF / 656.92 € voor leden; 29500 BEF / 731.29 € voor niet-leden. Per avond: 4.000 BEF / 99.16 € voor leden; 4.500 BEF / 111.55 €  voor niet-leden

DE STUDIEGIDS NAJAAR 2001, VRAAG HEM AAN OP HET SECRETARIAAT.
Persoonlijke VIK-leden  kunnen afgevaardigd worden om VIK-cursussen te begeleiden. Aanmelden bij Noël Aelbrecht,  noel.aelbrecht@vik.be Cursus Coördinator.

5. Kernleden

Voel je vrij om te reageren, mocht je je aangesproken voelen om over pijpleidingthema’s activiteiten op te zetten en als kernlid  mede te werken, als organisator of spreker voor lezingen of cursussen. E-mail je favoriete communicatie-adressen en enkele zinnen over jou project.

6. Proefschrift
Guy Kerkhofs van de Katholieke Hogeschool Kempen - Geel, heeft zijn proefschrift “Pijpleidingen - Ondersteuning en isolatie in de petrochemische industrie”, met overtuiging gepresenteerd en heeft zijn diploma van Industrieel Ingenieur in Elektromechanica met succes behaald. Hij reageerde op het aanbod van de studiegroep om een proefschrift over dit onderwerp te maken. Hij kon daarbij rekenen op de steun van verschillende actieve leden van de studiegroep. 

7. Andere VIK-activiteiten met een pijpleidingaspect

Maandag 17 september 2001, om 20.00 u.: Lezing: Pneumatisch Transport; Kortrijk

Donderdag 20 september, om 18.30 u.: Bedrijfsbezoek Duvel-Moortgat Breendonk 

Donderdag 27 september, om 19.oo u.: Bedrijfsbezoek BOSAL, Oevel ism met BEMAS en Studiegroep Onderhoud
 

8. Aanmelden

Voor  alle activiteiten, meld je tijdig aan, de plaatsen zijn beperkt en je kan beschikken over de werkdocumentatie. Volg de aanduidingen op de uitnodiging of affiche. 

Inschrijving met vermelding van persoonlijk- of bedrijfslidnummer, t.a.v. Katrien Van Vosselen. Fax. 03/259.11.07,  e-mail: katrien.vanvosselen@vik.be
De Nieuwsbrief met het verslag wordt per post naar de aanwezigen gestuurd, het is ook beschikbaar in pdf-bestand op http://www.vik.be/koppelennb1.pdf of bezoek ons langs de website www.vik.be .

Toezending per e-mail van nieuwsbrief kan aangevraagd worden.

9. Smurf eens een pijpje:

www.big-web.org  De Buisleiding Industrie Gilde is een Belgisch-Nederlandse vereniging van bedrijven, instellingen en personen die zich beroepsmatig richten op het vakgebied "Pijpleidingtransport”.

www.petrochem.nl Managementblad voor de olie- en chemische industrie

www.vireg.be Vlaamse Instelling voor rationeel energieverbruik
Met dank aan: 
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